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CONG TY CO PHAN KINH DOANH QUOC TE Al VIET

e Thgi gian thanh lIap: 10 nam

¢ Quy mo nhan su: 40 nhan vién

e Tru sé chinh: Tang 5, Toa nha 77-79 pho Hoang
Quéc Viét, Cau Giay, Ha Noi

e Chi nhanh Tp.Hd Chi Minh: S6 D12B, Khu dé thi

Phé DPéng Village, Quan 2, TP. H8 Chi Minh
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Linh vuc hoat d@ng: Nhap khau, cung cap giai phap, tu van
thiét ke, I1ap dit chuyén giao céng nghé, dich vu sau ban
hang trong nganh vat liéu xay dung

Doi tuqng khach ha‘mg: Cac doanh nghiép dau nganh vé

linh vuc xay dung va vat liéu xay dung I6n nhat Viét Nam




VE CHUNG TOI

Céng ty C6 phan Kinh doanh Qudc té Pai Viét tu hao 1a don vi hang dau
trong linh vuc cung cap giai phap cong nghé tién tién cho nganh coéng
nghiép va xay dung tai Viét Nam. Chung t6i khbng ngung nghién cuu,
nhap khau va trién khai cac day chuyén san xuat hién dai nhat cung céng
nghé mdi, nham t6i uu héa quy trinh san xuat cho cac doanh nghiép véat

liéu xay dung. Diéu nay gilp nang cao hiéu qua san xuat va gia tang Igi
thé canh tranh trén thi truéng moét cach bén viing.

GIAM POC
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Lay khach hang lam trung tam va la dong luc cta su phat trién. G I A T R I C O T LO I
®

CUA CHUNG TO!I

Ap dung cong nghé tién ti€n va hién dai nhat cho khach hang dé mang lai
hiéu qua dau tu cao.

Pai Viét khong ngling déi méi, thach thiic moi giéi han, ngay cang trudng
thanh va hoan thién hon.

vé Viét Nam

Tam nhin

Trd thanh doanh nghiép hang dau Viét
Nam trong linh vuc cung cap céc giai
phdp vé thiét bi céng nghiép va day
chuyén san xuat vat liéu xay dung.

/ Sir ménh

O Mang céng nghé hién dai trén Thé Gidi
&

Sl

Dai Viét nhat quan trong tam nhin chién lugc, quyét sach trong moi hanh ddong clGa doanh nghiép
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"Van hoa Pai Viét dudc hinh thanh va phat trién ti viec xay dung cac méi quan hé dadi ndi (n6i bd cong ty)
cling nhu déi ngoai (d6i tac va khach hang). Pay la tam huyét cta ban lanh dao céng ty, va ching téi cam
két sé luoén duy tri va phat trién van héa nay bén viing theo thoi gian."
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Chinh phuc dinh cao . Chia se thanh cong Lubn bén nhau




BAN GIAM POC

KHOI KINH DOANH KHOI HANH CHINH

PHONG R&D P KINH DOANH P KY THUAT P XUAT NHAP KHAU P TAI CHINH - KE TOAN




POl NGU 4 ek
NHAN SU CHU CHOT

PGD. Cong Nghé TP. Ky Thuat

Toan bd doi ngli nhan su cua Pai Viét phai co kién
thic chuyén mon cao va dudgc dao tao ky lung. Tat
ca da tich ldy kinh nghiém lau dai trong viéc cung

cap giai phap cong nghé cho nganh san xuat vat liéu

. ) Tran Danh Tuyén Lé Blc Hoa
xay dung dén hang tram khach hang trén toan quoc. TP Kinh Doanh Trudng chi nhanh

TP.H6 Chi Minh

www.daivietjsc.com.vn




AC DU AN CUA PAI VIET

PA PUOC TRIEN KHAI KHAP CA NUGC




GIOI THIEU DOI TAC
DAY CHUYEN SAN XUAT GACH KHONG NUNG

e S.L MACHINERY dugc thanh lap tu nam 1993

e 3 nha may san xuat véi dién tich 140.000 mét vudng, va
50.000m2 khunghién cdu va san xuat.

e 300 nhan vién

e 20 dai ly phan phdi trong nuéc va qudc té. 50 nhan vién ho trg
sau ban hang

e Hon 8000 khach hang da cung cap

e Gia tri san xuat dat 300tr nhan dan té

e Co6 day du hé théng quan ly chat luong ISO 9001, hé théng
quan ly méi truong 14001, hé théng OHSAS 18001 va cac san
pham déu da dugc cap gidy chiing nhan CE.

1
NHA MAY LON NHAT

2
DICH VU TOT NHAT

Hon 200 nhan vién hoé tro sau ban
hang dé dam bao nhiing van dé
phat sinh trong khi van hanh dugc
xU ly nhanh nhat

Cung cap day chuyén san xuat gach
khéng nung da chung loai s dung
cong nghé Motor Servo hién dai
nhat thé gigi

4
TOI UU NANG SUAT

3
CONG NGHE XANH

Cac céng nghé méi nhat luén dugc
ap dung véGi uu tién hang dau vé
dam bdo moi trudng lam viéc an
toan va bao vé moi trudng.

Cac hé thong day chuyén hoat déng cé
tinh 6n dinh cao mang lai cong suét 16n
nhat va sé lugng céng nhan van hanh
thap nhat. Véi ty 1é tu ddong héa tiém
can 100%.




HINH ANH i »
NHA MAY SAN XUAT

Tai thoi diém hién tai, S.L MACHINERY la doanh nghiép hang dau Trung Quéc cung cap nhiing day chuyén cé cong nghé
hién dai nhat Thé Gidi san xuat gach khdng nung va tam panel. Cac day chuyén tu dong véi so lIugng nhan cdng van hanh
toi thieu mang dén nhiing Igi thé canh tranh I6n nhat cho cac doanh nghiép san xuat vat liéu xay dung.
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NHU'NG SAN PHAM CHINH
CUA S.L. MACHINERY

San pham gach khéng nung va tdm Panel khéng nung dang 1a xu thé méi duge ap
dung rong rdi trén cAc cong trinh. V&i nhirng uwu thé noi bat clia chat lugng san pham,
cong suat I6n va san xudt mot cdch nhanh chéng. Nhirng san pham cla S.L
MACHINERY d& dat dugc sy tin nhiém cua déng dao khdach hang trén todn thé gidi.

MAY SAN XUAT GACH KHONG NUNG

DAy chuyén san xuat gach khéng nung ty déng dang dan tré nén pho
bién. Chat lugng san pham ngdy cang dugc nang cao rd rét véi cac ddy
chuyén san xuat gach khéng nung tién tién. Vé&i chi phi san xuat thap, gach
khéng nung hay con goi I gach bé tdng dang dan trd thanh lya chon
hdng dau cla cac céng ty xdy dung

MAY SAN XUAT TAM PANEL

May san xuat tdm panel cla chung t6i mang dén nhu’ng tién ich dong
ké cho nganh xdy du’ng VGi cong nghé hién dai, may glup tang nong
suat va chat lugng san pham dong thai giam thai glcn va chi phl san
xuat. Cac tdm panel dugc san xuat dat chuan cao vé dé bén va tinh
dong nhat, phu hgp véi nhiéu i'ng dung xdy dung khéc nhau.




V4 Ve N
GIOI THIEU
~ A
DAY C H UY E N GAC H A Thiét ké DPuc, Chat lugng va céng nghé Pulc dap Gng dudc nhiing

nhu cau khat khe nhat cla thi trudng

KHONG NUNG TU PONG

?

n A ~ ~ 1993- May ép rung tu déng dau tién clta Trung qudc sU dung cdng
Uu diém coéng nghé v ik 1 D

e Thiét bi theo d6i tU xa, cung cap kip thaGi thong tin
° Cénh bé.O su C6 thlét bl Thiét bi dudc xuat khau sang cac nudc Bac My
e Hé thong ép rung, bién tan tu dong
e Hé thoéng diéu khién PLC SIEMENS
° He thong boi trdn’ dong bO xi lanh dau 2007- Loai may tu dong hoan toan dau tién dugc dua vao sU dung
e Hé th6ng Ch6n 6”, Ch6ng rung than méy (Can 3 nhan céng trong tat ca cac quy trinh).
e POng nhat va xd ly hén hgp nhanh hon rat nhiéu
e Day chuyén san xuat st dung dong co servo
h|éu Sué't cao V‘a '“é't k|ém néng |u’dng (TUy Chon) Xuat khau sang 100 qudc gia v6i hon 5000 don vi sif dung

Trd thanh don vi doat gidi thudng thiét bi cdong nghé t6t nhat Phuc




Motor Servo la mét loai dong co
dién dac biét dudc thiét ké dé kiém soat
vi tri, tdc dé va mé-men xoan mét cach
chinh xac. Motor Servo c6 kha nang
phan héi nhanh va diéu chinh chinh
xac theo yéu cau cla hé thong diéu
khién.

Véi day chuyén gach khong nung
Motor Servo giup t6i uu cac tién trinh
chuyén dong trong qua trinh san xuat
va dong gop vao viéc nang cao chat
luong san pham.

CONG NGHE
MOTOR SERVO D6 chinh xac cao

Nang cao hiéu suat san xuat
Tiét kiém nang lugng

Do bén cao

Dé dang bao tri

Hoat dong linh hoat




UNG DUNG )
GACH BE TONG KHONG NUNG

CONG TRINH CAO TANG

V@i tinh ndng cach dm, cach nhiét
va chdng chdy, gach khéng nung

dugc st dung trong cdac khu vyc dé
thi dé gidam tiéng 6n va ddm bdo an
todn cho cu dan.

BO KE CONG TRINH

V@i su da dang mau mad phuc
vu cho cdc muc dich s dung
khdc nhau. Gach khéng nung
st dung & bd ké cdc cbéng
trinh gép phan 16n cai tao
khéng gian vdi tinh tham my
cao.

LAT NEN VIA HE

Gach khéng nung dugc str dung
rong rdai dé 1at nién via hé va céc
cong trinh khéng gian I&n tao

nén vé dep tu nhién va déc ddo.

CONG TRINH GIAO THONG

O mét s6 coéng trinh gico
théng, gach khéng nung kich
thudc 16n duge sir dung dé
ngdn cdch va cd dinh phan
duong di chuyén va khéng
gian xung quanh.
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MAY EP GACH QFT 6-15
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THONG SO KY THUAT

MAY EP GACH QFT 6-15

Loai may QFT6 -15

Ap luc rung (KN) 50

Tan so rung (HZ) 0-50

Tong cong suat (KW) 40.58

Phuong phap ép Rung va ép bién tan, tw dong tiep lidu
Ché d6 diéu khién Diéu khién tir dong bﬁng PLC

Chu ky san xuat (S) 15-20

Kich theoc khung (mm) 740x2000x2800
Khoi lwong may chinh (T) 8.2
Kich thwoc Pallet (mm) 880x680x20
Nguyeén liéu dau vao Mat da, X1 mang,...
ﬂ 1 Gach block 16 1'511g, gach dac, gach lat via he, gach boé via (co 16p mau bé mit hoic khong), gach
San pham dau ra , , - _ ,
trong co, gach tu khoa, gach ong 10 rong, gach bo via, cau kién ke v.v...

Ap dung rong rii trong nganh XD, 14t via hé, quang tredng, sin vudn, thanh pho, dudng x4
Linh virc ttng dung

V.V....




Gidl thieu
MAY EP GACH QFT 10 - 15




THONG SO KY THUAT

MAY EP GACH QFT 10-15

Loai may QFT10 -15

Ap luc rung (KN) 100

Tan so rung (HZ) 0-60

Tong cong suat (KW) 120

Phwong phap ep Rung va ép bién tan, tir d6ng tiép lidu
. Ché dd diéu khiéen Piéu khién tir d6ng bing PLC

Chu ky san xuat (S) 15-20

Kich thuéc khung (mm) 8700x2500%3020
Khoi lwong may chinh (T) 12.2
Kich thuoc Pallet (mm) 1220x900x25
Nguyén ligu dau vao Mat da, X1 mang,...
Gach block 16 1'511g, gach dac, gach lat via he, gach bo via (co lop mau bé miit hoic khong), gach

San pham dau ra ) " P -
trong co, gach tur khoa, gach 6ng 16 rong, gach bo via, cau kién ke v.v...

Linh virc irng dung Ap dung rong rii trong nganh xD, 14t via hé, quang tredng, san vuon, thanh phd, dwong xa v.v....




QUY TBTNH ) i ) .
THIET KE - SAN XUAT - CHUYEN GIAO CONG NGHE

Nhiing diém cham luén dudc ching t6i luu tam ngay ti nhiing budi gip dau tién dé cé thé mang dén két qua tét
nhat véi moi khach hang. Moi cong doan luén dugc nhiing thanh vién cta Pai Viét trien khai mét cach nghiém tuc
v6i mong mudn cdng viéc dugc dién ra mot cach thuan Igi va dat hiéu qua cao nhat. M6i du an trdi qua la thém
nhiing kinh nghiém quy bau dudc duc két va tré thanh gia tri quan trong trong hanh trinh phat trién cta Pai Viét -
Group.

| 2 3 4

KY KET HOP BONG THIET KE SAN XUAT LAP RAP

cong i‘:?,ﬂ:i’,‘é.";gft“a U 9P Ui g LT B Nhirng layout dugc trién khai dé quy Hign thuc héa céc module dé dugc thé hign Céc module duoc lién két thanh mét thé
cau déu duoc cu thé héa va quy chuan khach hang c6 thé de dang hinh dung trén ban vé. bay la mot trong cac cong thong nhat dam bao cac cong doan hoat
thanh tiéng néi chung truéc khi trién khai nhat ve vi tri lap dat va cac buégc chuyéen doan quan trong nhét dnh huéng truc tiép ddong mat cach tron chu va lién tuc trong
du én. giao khi day chuyén hoat dong. dén ttrlrp“t; I:'n dinh va céng suat hoat dong todn bd day chuyén

' cla thiét bi.




QUY T’RTNH’ ’ ,
THIET KE - SAN XUAT - CHUYEN GIAO CONG NGHE

Nhiing diém cham luén dudc ching t6i luu tam ngay ti nhiing budi gip dau tién dé cé thé mang dén két qua tét
nhat véi moi khach hang. Moi cong doan luén dugc nhiing thanh vién cta Pai Viét trien khai mét cach nghiém tuc
v6i mong mudn cdng viéc dugc dién ra mot cach thuan Igi va dat hiéu qua cao nhat. M6i du an trdi qua la thém
nhiing kinh nghiém quy bau dudc duc két va tré thanh gia tri quan trong trong hanh trinh phat trién cta Pai Viét -
Group.

> 6 , 7 . 8
KIEM THU PONG GOI VAN CHUYEN TAP KET - LAP PAT PAO TAO - CHUYEN GIAO

tSrlaeunkII:I'll ;f'; o ;g’:g 3gidcagn;h:3§tnc2i ‘?1‘:“:; Toan bo ddy chuyén Dai Viét - Group cung Sau khi toan bé cac module dugc tap két tai Sau khi hoan thi¢n I4p dat, doi ngdi ky su
nhamiKiEmit altnblenainbivalkhaciobuclian cap den khach hang dugc nhap khau 100% dia diém lap dat. Cong doan Iap rap va két clia Pai Viét - Group sé déng hanh cung
tdc nhiing 16i phat sinh c6 thé xay ra. nén sé phai dong goi va lva chon hinh thic ndi dugc trién khai chinh xac va tap trung don vi déi tac trong qua trinh chuyén giao

van chuyén phu hgp dén dia diém lap dat. cao dd véi cam két dam bao tién dd du an. dén khi cé thé van hanh day chuyén mét
cach hoan toan chi dong.




NHUNG

MAU GACH KHONG NUNG
THONG DUNG



DU AN TIEU BIEU

CUA CHUNG TOI

Pia diém lap dat: Liéu, TX HongLinh, HaTinh

Day chuyén: Gach khong nung QFT10

Cong suat: QFT 10

Vat liéu dau vao: Pa mi 0-5mm, cat, bot da, xi mang

Sanpham: Gach cac loai, gach via he, trong co




DU AN TIEU BIEU

CUA CHUNG TOI

e Pia diém lap dat: Hung Tay, Nghé An

e Day chuyén: Gach khéng nung QFT10

e Cong suat: QFT10

e Vat liéu dau vao: Pa mi 0-5mm, cat, bot da, xi mang...

e Sanpham: Gach khong nung cac loai
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DU AN TIEU BIEU

CUA CHUNG TOI

Pia diém Iap dat: Tay Son, Binh Dinh

Day chuyén: Gach khong nung QFT6

Cong suat: QFT6

Vat liéu dau vao: Pa mi 0-5mm, cat, bot da, xi mang...

Sanpham: Gach cac loai, gach via he, trong co



DU AN TIEU BIEU

CUA CHUNG TOI

Pia diém lap dat: Phic Yén, Vinh Phuc

Day chuyén: Gach khong nung QFT10

Cong suat: QFT10

Vat liéu dau vao: Pa mi 0-5mm, cat, bot da, xi mang...

Sanpham: Gach dac 220x100x60mm




HANH TRINH 10 NAM

2014 - 2024

HAng trdm du an dé dugc Pai Viét - Group trién khai
trén todn quoéc

KHACH HANG PA PHUC VU

- 100%

DU AN LAP BDAT/NAM
G 50+

DA TRIEN KHAI DY AN __KHACHHANG _ ;
IS 53 /63 Tinh thanh TRO THANH DOI TAC THAN THIET
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S.L MACHINERY

N

BAI VIET

LIEN HE VOI CHUNG TOI

Véi qud trinh 10 ndm phdat trién, Pai Viét Ia don vi hdng dau
tai Viét Nam cung cap giai phdp vé ddy chuyén san xuat vat
liéu xdy dung va thiét bi céng nghiép. Lién hé ngay khi cb
nhu cau:
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www.daivietjsc.com.vn

@ tranvantrung.daiviet@gmail.com
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tel:024.376.33333
mailto:tranvantrung.daiviet@gmail.com
mailto:tranvantrung.daiviet@gmail.com

BAI VIET

Vi DA LANG NGHE

WWW.DAIVIETJSC.COM.VN




